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  خذا بِ ًبم 

 سبسهبى هلی استبًذارد ايزاى بب آضٌبيی

 ي‌تحمٕمتبت‌ اػتتبوذاسد‌ مؤػؼّ ممشسات ي لًاوٕه اكلاح لبوًن 3مبدِ ٔه ثىذ مًخت ثٍ أشان كىؼتٓ تحمٕمبت ي اػتبوذاسد مؤػؼّ

اػتتبوذاسدَبْ‌میتٓ‌سسػتمٓ ‌‌‌‌ وـش ي تذئه تؼٕٕه، يظٕفٍ وٍ اػت وـًس سػمٓ مشخغ تىُب 1371 مبٌ ثُمه ملًة أشان، كىؼتٓ

‌‌.داسد ػُذٌ ثٍ سا أشان

ثت29/6/90‌‌‌ٍديمتٕه‌خیؼتٍ‌ؿتًساْ‌ػتبدٓ‌اداسْ‌متًس ‌‌‌‌‌‌‌ي‌مًػؼٍ‌اػتبوذاسد‌ي‌تحمٕمبت‌كىؼتٓ‌أشان‌ثٍ‌مًخت‌ٔىلذ‌ي‌پىدبٌ‌وبم

‌‌خُت‌‌اخشا‌اثلاؽ‌ؿذٌ‌اػت‌.‌24/7/90مًس ‌‌35838/206بسٌ‌ػبصمبن‌میٓ‌اػتبوذاسد‌أشان‌تغٕٕش‌ي‌عٓ‌وبمٍ‌ؿم

مؤػؼتبت‌‌ ي مشاوتض‌ وظتشان‌ كتبحت‌ ػتبصمبن‌،‌وبسؿىبػتبن‌‌ اص مشوت فىٓ َبْ ومٕؼًٕن دس مختیف َبْ حًصٌ دس اػتبوذاسد تذئه

ٓ‌ ملبدح ثب َمگبم يوًؿـٓ ؿًد مٓ اودبم مشتجظ ي آگبٌ التلبدْ ي تًدٕذْ پظيَـٓ، ػیمٓ، ٍ‌ ثتب‌ ي میت تًدٕتذْ،‌‌ ؿتشأظ‌ثتٍ‌‌ تًخت

 ي وىىذگبن،‌كبدسوىىذگبنملشف تًدٕذوىىذگبن، ؿبمل وفغ، ي حك كبحجبن مىلفبوّ ي آگبَبوٍ مـبسوت اص وٍ اػت تدبسْ ي فىبيسْ

ْ‌ پٕؾ‌ .ؿًد مٓ حبكل ديدتٓ غٕش ي ديدتٓ َبْ ػبصمبن وُبدَب، تخللٓ، ي ػیمٓ مشاوض وىىذگبن، ياسد ٓ‌ ؤًغ‌اػتتبوذاسدَب  میت

 پٕـتىُبدَب‌ ي وظشَب اص‌دسٔبفت پغ ي ؿًدمٓ اسػبل مشثًط فىٓ َبْ ومٕؼًٕن اػضبْ ي وفغ رْ مشاخغ ثٍ َٓوظشخًا ثشاْ أشان

‌.ؿًد مٓ مىتـش ي أشان‌چبح سػمٓ س‌میٓ اػتبوذاسد ػىًان ثٍ تلًٔت كًست دس ي عشح سؿتٍ آن ثب مشتجظ میٓ ومٕتّ دس

ٍ‌ ؿتذٌ‌ تؼٕتٕه‌ ضتًاثظ‌ سػبٔت ثب وٕض كلاح رْ ي مىذ ػلالٍ َبْ ػبصمبن ي مؤػؼبت وٍ اػتبوذاسدَبٔٓ ؤًغ پٕؾ ٓ‌ تُٕت وىىتذ‌‌ مت

ٍ‌ ،‌تلتًٔت‌ دسكًست ي ثشسػٓ ي عشح میٓ دسومٕتّ ٓ‌ اػتتبوذاسد‌ ػىتًان‌ ثت ٓ‌ مىتـتش‌ ي چتبح‌ أتشان‌ میت ،‌‌ثتذٔه‌تشتٕتت‌‌‌ .ؿتًد‌ مت

 میٓ‌اػتبوذاسد ومٕتّ دس ي تذئه 5 ؿمبسِ أشان میٓ اػتبوذاسد دس ؿذٌ وًؿتٍ مفبد اػبع ثش وٍ ذوؿً مٓ تیمٓ میٓ اػتبوذاسدَبٔٓ

‌.ثبؿذ سػٕذٌ تلًٔت ثٍ دَذمٓ تـىٕلػبصمبن‌میٓ‌اػتبوذاسد‌أشان‌ وٍ‌مشثًط

(ISO)اػتبوذاسد‌ ادمییٓ ثٕه ػبصمبن اكیٓ اػضبْ اص أشان ػبصمبن‌میٓ‌اػتبوذاسد
2ادمییٓ‌ادىتشيتىىٕته‌‌ ثٕه ومٕؼًٕن،‌1

(IEC)ي‌ 

‌3لبوًوٓ ؿىبػٓ اوذاصٌ ادمییٓ ثٕه ػبصمبن
(OIML)4ساثتظ‌ تىُب ثٍ‌ػىًان ي اػت‌

 وتذوغ‌غتزأٓ‌‌‌ ومٕؼتًٕن‌ 
5
(CAC)وـتًس‌ دس 

ٍ‌ ضمه أشان میٓ اػتبوذاسدَبْ تذئه دس‌.‌وىذ مٓ فؼبدٕت ٍ‌ تًخت ٓ‌ ؿتشأظ‌ ثت ْ‌ ي ویت ْ‌ وٕبصمىتذ ‌ آختشٔه‌ اص ،‌وـتًس‌ ختبف‌ َتب

‌ .ؿًدمٓ گٕشْثُشٌ ادمییٓ‌ثٕه اػتبوذاسدَبْ ي خُبن كىؼتٓ ي فىٓ ،‌ػیمٓ َبْ‌پٕـشفت

 ي ػلامت ،‌حفظ‌وىىذگبن ملشف اص حمبٔت ثشاْ ،‌لبوًن دس ؿذٌ ثٕىٓ پٕؾ مًاصٔه سػبٔت ثب تًاوذ مٓأشان‌‌تبوذاسدػبصمبن‌میٓ‌اػ

ْ‌ أمىٓ ٓ‌ ي فتشد ٓ‌ صٔؼتت‌ ملاحظتبت‌ ي محلتًتت‌ وٕفٕتت‌ اص اعمٕىتبن‌ حلتًل‌ ،‌ػمتًم ْ‌ ي محٕغت ٓ‌‌ ،‌التلتبد  اص اختشاْ‌ثؼضت

ومبٔذ.‌ اػتبوذاسد،‌اخجبسْ ػبدٓ ؿًساْ تلًٔت بث ياسداتٓ، اللام ٔب‌/ي سوـً داخل تًدٕذْ محلًتت ثشاْ سا أشان میٓ اػتبوذاسدَبْ

 آن ثىذْي‌دسخٍ كبدساتٓ وبتَبْ اػتبوذاسد اخشاْ ،‌وـًس محلًتت ثشاْ ادمییٓ ثٕه ثبصاسَبْ حفظ مىظًس ثٍ تًاوذ مٓ ػبصمبن 

ٌ‌ دس‌صمٕىّ فؼبل مؤػؼبت ي َب‌ػبصمبن تخذمب اص وىىذگبن اػتفبدٌ ثٍ ثخـٕذن اعمٕىبن ثشاْ َمچىٕه .‌ومبٔذ اخجبسْ سا  ،‌مـتبيس

ْ‌ ػٕؼتت ‌ گًآَ‌كذيس ي ممٕضْ ،‌ثبصسػٓ ،‌آمًصؽ ٓ‌صٔؼتت‌ متذٔشٔت‌ ي وٕفٕتت‌ متذٔشٔت‌ َتب ٌ‌ ،‌محٕغت  ي‌مشاوتض‌ َتب‌ آصمبٔـتگب

 بموظت‌ ضتًاثظ‌ اػتبع‌ ثش سا مؤػؼبت ي َب ػبصمبن گًوٍ أه ػبصمبن‌میٓ‌اػتبوذاسد‌أشان ،‌ػىدؾ يػبٔل  ‌ياػىدٓ‌وبدٕجشاػًٕن‌س

 َتب‌‌آن ػمیىتشد‌ ثش ي اػغب َب آن ثٍ كلاحٕت تإٔٔذ گًإَىبمّ ،‌تصم ؿشأظ احشاص كًست دس ي وىذ مٓ اسصٔبثٓ أشان تإٔٔذ‌كلاحٕت

 اودتبم‌ ي گشاوجُتب‌ فیتضات‌ ػٕتبس‌ تؼٕٕه ،‌ػىدؾ يػبٔل  ‌ياػىدٓ‌وبدٕجشاػًٕن‌س ،‌ٔىبَب ادمییٓ ثٕه دػتگبٌ تشئح‌.‌وىذ وظبست‌مٓ

‌.‌اػت ػبصمبن أه يظبٔف دٔگش اص أشان میٓ اػتبوذاسدَبْ ػغح استمبْ ْثشا تحمٕمبت‌وبسثشدْ

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 سوت ٍ/ يب ًوبيٌذگی :  رئیس

 سئب،‌‌آصادْ

‌س‌دوتشْ‌ؿٕمٓ 

‌ػضً‌َٕئت‌داوـگبٌ‌ؿُٕذ‌چمشان‌اًَاص

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌

‌ : دبیز

‌ػیٓ،‌مىًوذْ‌

‌ؿٕمٓ ‌سفًق‌دٕؼبوغ

وبسؿىبع‌ؿشوت‌خًصػتبن‌پتظيَؾ‌گؼتتش‌‌‌

‌ثشدٔب

‌

‌‌)ساػبمٓ‌ثٍ‌تشتٕت‌حشيف‌ادفجب:‌ ءاعضب

‌ثُبسٌ،‌اسصاوٓ‌

‌ ؿٕمٓ‌سفًق‌دٕؼبوغ

وبسؿتتىبع‌ؿتتشوت‌وٕمٕتتب‌وىىتتبؽ‌خىتتذْ‌

‌ؿبپًس

‌

‌ومبٔىذٌ‌ػیمٓ‌ؿشوت‌ػٕىب‌گؼتش‌سٌثُشيصْ‌،‌ثُب

‌مُىذػٓ‌ؿٕمٓ ‌دٕبوغس

‌

‌ادُبم،‌‌خًتثبف

‌ ؿٕمٓ‌فًق‌دٕؼبوغس

‌وبسؿىبع

‌

‌مُشوبص،‌‌چشم‌صادٌ

‌ ؿٕمٓ‌فًق‌دٕؼبوغس

وبسؿتتىبع‌ؿتتشوت‌وٕمٕتتب‌وىىتتبؽ‌خىتتذْ‌

‌ؿبپًس

‌

‌ىبع‌اداسٌ‌ول‌اػتبوذاسد‌خًصػتبنچىگٕض‌ػجبػٓ‌،‌وؼشٔه‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌وبسؿ

‌‌ مُىذػٓ‌ؿٕمٓ‌فًق‌دٕؼبوغس‌

‌‌

‌وبسؿىبع‌اداسٌ‌ول‌اػتبوذاسد‌خًصػتبن‌افؼًن،‌‌ػشوبسصادٌ

‌ؿٕمٓ ‌فًق‌دٕؼبوغس

‌



 د‌

 

‌وبسؿىبع‌ؿىبسْ‌صادٌ‌،‌آسصي

‌ؿٕمٓ ‌فًق‌دٕؼبوغس

‌محمذسضب،‌ػجبػٓ‌

‌ مُىذػٓ‌ؿٕمٓ‌دٕؼبوغس

‌

‌فتبحٓ‌وٕب‌،‌مُىبص

‌سفًق‌دٕؼبوغ‌ؿٕمٓ 

‌

‌ؿٕمٕؼت‌اسؿذ‌پتشيؿٕمٓ‌ثىذس‌امبم

‌

‌

‌وبسؿىبع‌اداسٌ‌ول‌اػتبوذاسد‌خًصػتبن

‌

‌وبيؽ‌،‌فشٔذ

‌سدٕؼبوغ‌مُىذػٓ‌وفت 

ؿٕمٕؼت‌اسؿتذ‌آصمبٔـتگبٌ‌ؿتٕمٕبٔٓ‌وفتت‌‌‌‌‌

اداسٌ‌ؿٕمٕبٔٓ‌ؿشوت‌میتٓ‌‌‌–مؼدذػیٕمبن‌

‌خٕض‌خىًةمىبعك‌وفت

‌‌

‌فُٕمٍ،‌‌گٕلاػٓ

‌ ؿٕمٓ‌فًق‌دٕؼبوغس

‌وبسؿىبع‌ؿشوت‌صسگؼتش‌سيثٕىب

‌

‌محؼه،‌‌مىًوذْ

‌ وفتمُىذػٓ‌‌سدٕؼبوغ

‌

‌مٕش‌،‌اكغش

‌مُىذػٓ‌ؿٕمٓ ‌دٕؼبوغس

وبسؿتتىبع‌اسؿتتذ‌ؿتتشوت‌دْ‌دْ‌دْ‌ػتتٓ‌

‌أشان‌وٕؾ

‌

تىىؼتتٕه‌اسؿتتذ‌آصمبٔـتتگبٌ‌ؿتتٕمٕبٔٓ‌وفتتت‌

اداسٌ‌ؿٕمٕبٔٓ‌ؿشوت‌میتٓ‌‌‌–مؼدذػیٕمبن‌

‌خٕض‌خىًةمىبعك‌وفت

‌‌

‌وبسؿىبع‌وظشْ‌فش‌،‌صَشا

‌‌ؿٕمٓ ‌فًق‌دٕؼبوغس

‌‌
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‌‌

‌‌

 

‌
 

 

 

‌



‌ٌ 

 

 یص گفتبرپ

‌ ‌سػًث‌"اػتبوذاسد ‌آصمًن-وىىذٌسيان‌َبْسيغه‌ٓػذد ‌‌"سيؽ ‌ػبل ‌دس ‌ثبس ‌أه‌‌1370وخؼتٕه ‌ؿذ. تذئه

‌ ‌تًػظ ‌ثشسػٓ ‌ي ‌سػٕذٌ ‌ثشاػبع‌پٕـىُبدَبْ ‌اػتبوذاسداػتبوذاسد ‌میٓ ‌َبْ‌‌ػبصمبن ‌ومٕؼًٕن ‌تبٕٔذ ‌ي أشان

َبْ‌فشايسدٌاخلاع‌ومٕتٍ‌میٓ‌اػتبوذاسد‌‌ؿلت‌ي‌وُمٕهثبس‌مًسد‌تدذٔذ‌وظش‌لشاس‌گشفت‌ي‌دس‌‌ايدٕهمشثًط‌ثشاْ‌

‌أىه‌ثٍ‌اػتىبد‌ثىذ‌ٔه‌مبد17/11/1394‌‌ٌوفتٓ‌مًس ‌ لبوًن‌اكلاح‌لًاوٕه‌ي‌ممشسات‌مًػؼ3‌‌ٍتلًٔت‌ؿذ.

‌،‌ثٍ‌ػىًان‌اػتبوذاسد‌میٓ‌أشان‌مىتـش‌مٓ‌ؿًد.1371ملًة‌ثُمه‌مبٌ‌‌‌،اػتبوذاسد‌ي‌تحمٕمبت‌كىؼتٓ‌أشان

‌پٕـشفت‌َبْ‌میٓ‌ي‌خُبو‌ثشاْ‌حفظ‌َمگبمٓ ‌تحًتت‌ي ‌َمبَىگٓ‌ثب ‌ػیًم‌ي‌خذمبتي ‌صمٕىٍ‌كىبٔغ‌، ،‌ٓ‌دس

‌تىمٕل‌أه‌ ‌ثشاْ‌اكلاح‌ي ‌پٕـىُبدْ‌وٍ ‌َش ‌مًالغ‌دضيم‌تدذٔذ‌وظش‌خًاَذ‌ؿذ‌ي اػتبوذاسدَبْ‌میٓ‌أشان‌دس

‌ ‌فىٓ‌مشثًط‌مًسد ‌ومٕؼًٕن ‌دس ‌وظش ‌تدذٔذ ‌َىگبم ،‌ ‌ؿًد ‌اسائٍ ‌گاػتبوذاسدَب ‌خًاَذ ‌لشاس ‌ثىبثشأهتًخٍ ‌،‌شفت.

‌ثبٔذ‌َمًاسٌ‌اص‌آخشٔه‌تدذٔذ‌وظش‌اػتبوذاسدَبْ‌میٓ‌اػتفبدٌ‌وشد‌.

‌

‌اػت.‌1370ػبل‌‌3173أه‌اػتبوذاسد‌خبٔگضٔه‌اػتبوذاسد‌میٓ‌أشان‌ؿمبسٌ‌

‌

 مىجغ‌ي‌مبخزْ‌وٍ‌ثشاْ‌تٍُٕ‌أه‌اػتبوذاسد‌مًسد‌اػتفبدٌ‌لشاس‌گشفتٍ‌ثٍ‌ؿشح‌صٔش‌اػت‌:

‌
ASTM D91:2012, Standard test method for precipitation number of lubricating oils 

‌

 

 

 

 

 

 
 

 
 

 



1 

 

 رٍش آسهَى -ّبي رٍاى کٌٌذُرٍغي رسَبیعذد 

در ايي استبًذارد توبم هَارد ايوٌی ًَضتِ ًطذُ است. در صَرت ٍجَد چٌیي هَاردي هسئَلیت بزقزاري  -ّطذار

 ّب قبل اس استفبدُ بز عْذُ کبربز ايي استبًذارد است. ٍديتضزايظ ايوٌی ٍ سلاهتی هٌبسب ٍ تعییي قببلیت اجزاي هحذ

 داهٌِ کبربزد ّذف ٍ  1

َبْ‌ي‌سيغه‌َبْ‌ػىگٕه‌ػٕیىذس‌ثخبسسيغه‌سػًثٓتؼٕٕه‌ػذد‌سيؿٓ‌ثشاْ‌تؼٕٕه‌‌،‌اػتبوذاسدأه‌َذف‌اص‌تذئه‌

‌.ػٕبٌ‌اػت

‌سيان‌وىىذٌ‌َ ‌وبسثشد‌داسد.‌َْبثشاْ‌ػبٔش‌سيغهأه‌اػتبوذاسد‌

‌سيغه ‌پبتٔؾَبْ ‌وبملا ‌مؼمًت‌وفتٓ ‌‌ؿذٌ ‌دس‌مًادحبيْ ‌وٕؼتى‌وبمحیًل ‌سيغهوفتب ‌وٕمٍ‌ذ. ‌ٔب ‌ػٕبٌ ‌َبْ

‌‌پبتٔؾ ‌وبم‌مًادحبيْ‌‌اغیتؿذٌ ‌مٓحیًل‌دس ‌لشاس ‌ػىًان‌آػفبدته‌مًسد‌اؿبسٌ ‌سوٍ‌ثؼضٓ‌مًالغ‌ثب گٕشوذ ‌وفتب

‌َؼتىذ.‌

أه‌ومٕت‌ثٍ‌ػىًان‌ػذد‌دس‌سيغه‌وبسثشد‌داسد.‌خًد‌مًحیًل‌دس‌وفتب‌وبمممذاس‌مًاد‌گٕشْ‌أه‌اػتبوذاسد‌ثشاْ‌اوذاصٌ

‌‌ؿًد.گضاسؽ‌مٓ‌سػًثٓ

 هزاجع الشاهی  2

‌ ‌أشان ‌میٓ ‌أه‌اػتبوذاسد ‌مته ‌دس ‌حبيْ‌ممشساتٓ‌اػت‌وٍ ‌آنمذاسن‌ادضامٓ‌صٔش ‌اػت.‌ثٍ ‌ؿذٌ ‌دادٌ ‌اسخبع ‌َب

‌ه‌تشتٕت‌آن‌ممشسات‌خضئٓ‌اص‌أه‌اػتبوذاسد‌میٓ‌أشان‌محؼًة‌مٓ‌ؿًد.ثذٔ

‌ثبؿذ، ‌ؿذٌ ‌دادٌ ‌اسخبع ‌اوتـبس ‌تبسٔخ ‌روش ‌ثب ‌مذسوٓ ‌ثٍ ‌وٍ ‌كًستٓ ‌تدذٔذاكلاحٍٕ‌دس ‌ي ‌آن‌َب ‌ثؼذْ ‌وظشَبْ

َب‌اسخبع‌دادٌ‌ؿذٌ‌تبسٔخ‌اوتـبس‌ثٍ‌آنروش‌اػتبوذاسد‌میٓ‌أشان‌وٕؼت.‌دس‌مًسد‌مذاسوٓ‌وٍ‌ثذين‌‌مًسد‌وظش‌أه

‌وظش‌اػت.َب‌مًسد‌َبْ‌ثؼذْ‌آن،‌َمًاسٌ‌آخشٔه‌تدذٔذوظش‌ي‌اكلاحٍٕاػت

‌:‌اػتفبدٌ‌اص‌مشاخغ‌صٔش‌ثشاْ‌أه‌اػتبوذاسد‌ادضامٓ‌اػت

‌َبْ‌ومًوٍ‌ثشداسْسيؽ‌–فشآيسدٌ‌َبْ‌وفتٓ‌،‌4189اػتبوذاسد‌میٓ‌أشان‌ؿمبس2-1‌‌ٌ

2-2 ASTM D‌4177, Practice for Automatic Sampling of Petroleum and Petroleum Products 

 اصغلاحبت ٍ تعبريف 3

‌سيد.وبس‌مٓثٍصٔش‌شٔف‌اكغلاح‌ي‌تؼاسد،‌دس‌أه‌اػتبوذ

  کٌٌذُّبي رٍاى رٍغي ASTM رسَبیعذد  3-1

اص‌وفتبml‌90‌‌ْاص‌سيغه‌سيان‌وىىذٌ‌ثب‌‌ml‌10دٕتش‌اػت‌دس‌َىگبمٓ‌وٍ‌حد ‌سػًة‌تـىٕل‌ؿذٌ‌ثش‌حؼت‌مٕیٓ

‌ؿًد.‌‌ػبوتشٔفًٕطمخیًط‌ؿذٌ‌ي‌تحت‌ؿشأظ‌آصمًن‌‌‌ASTMسػًثٓ
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 ٍسبيل 4

‌،1تبثىبسْ‌ؿذٌ‌ي‌اص‌ؿٕـٍ‌وبملا‌1مًخًد‌دس‌ؿىل‌‌مخشيعٓ‌ؿىل،‌وٍ‌مغبثك‌اثؼبد، َصسبًتزيفیلَلِ  4-1

ذ‌ي‌دَبوٍ‌ي‌مدضا‌ثبؿ‌ياضح،‌ثبٔذ‌1گزاسْ‌وـبن‌دادٌ‌ؿذٌ‌دس‌ؿىل‌ثىذْ‌مغبثك‌ؿمبسٌػبختٍ‌ؿذٌ‌ثبؿذ.‌دسخٍ

‌ ‌ثشاْ ‌مىبػجٓ ‌ؿىل ‌ثٍ ‌ثبٔذ ‌ثبؿذ.‌2ثؼتهآن ‌ؿذٌ ‌ػبختٍ ‌پىجٍ ‌ٔه‌چًة ‌مسياداسْ‌ثب ‌خغبْ ‌‌مٕبع‌يَبْ

‌ثٕه‌اوًاع‌خغًط‌وـبوٍ‌وبدٕجشاػًٕن‌دس‌خذيل‌َبْ‌وًچهثىذْدسخٍ ‌ثشاْ‌وبدٕجشاػًٕن‌1تش ‌ي َبْ‌اسائٍ‌ؿذٌ

‌سيد.‌وبس‌مٓثٍ‌،C۫‌20اودبم‌ؿذٌ‌ثب‌آة‌ػبسْ‌اص‌ًَا‌دس‌دمبْ‌

‌ثٍ‌چشخبوذن‌دي، سبًتزيفیَص 4-2 ‌لبدس ‌وىذ‌ي ‌ثشآيسدٌ ‌مؼمًدٓ‌سا ٔب‌‌تمبمٓ‌ادضامبت‌أمىٓ‌ثشاْ‌اػتفبدٌ

‌ثشاْ‌اسائٍ‌ٔه‌وٕشيْ‌گشٔض‌اص‌مشوض‌وؼجٓ‌س‌ػبوتشٔفًٕطچىذ‌دًدٍ‌ ‌rcf 3پش‌ؿذٌ‌دس‌ػشػتٓ‌ثبؿذ‌وٍ‌ثتًان‌آن‌سا

گٕش‌َبْ‌محًسْ‌داساْ‌ضشثٍَبْ‌محًسْ‌ي‌فىدبن،‌حیمٍَذ‌چشخـٓدًدٍ‌وىتشل‌وشد.‌‌وًندس‌‌700تب‌‌600ثٕه‌

‌ثشاثش‌حذاوثش‌وٕشيْ‌گشٔضعًس‌كحٕح‌ي‌ػبد ‌ثشاْ‌اػتمبمت‌دتػتٕىٓ‌ثبؿىذ‌وٍ‌ثبٔذ‌ثٍ اص‌مشوضْ‌وٍ‌مىجغ‌‌س

‌‌،لذست ‌ثٍ ‌فىدبن‌اوتمبللبدس ‌ثبؿىذ. ‌ؿذٌ ‌ػبختٍ ‌اػت، ‌ضشثٍآن ‌ي ‌محًسْ ‌وٍ‌َبْ ‌َىگبمٓ ‌دس ‌ثبٔذ گٕشَب

‌تىٍٕ‌ػبوتشٔفًٕط ‌ثبؿىذ.گبَٓ‌محى ‌ثشاْ‌دًدٍدس‌حبل‌حشوت‌اػت، ٔب‌‌محفظٍيػٕیٍ‌ٔه‌ثبٔذ‌ثٍ‌ػبوتشٔفًٕط‌َب

ؼتگٓ‌احبعٍ‌ؿذٌ‌ثبؿذ.‌ػشػت‌وبفٓ‌محى ‌ثشاْ‌حزف‌خغشات‌وبؿٓ‌اص‌يلًع‌َشگًوٍ‌ؿىفیضْ‌ثٍ‌اوذاصٌ‌‌خؼجٍ

‌محبػجٍ‌وىٕذ:‌‌1سا‌ثب‌اػتفبدٌ‌اص‌ساثغٍ‌‌گشدانَذ‌

  1س

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌

drcfrpm /1337‌‌‌‌
‌وٍ‌دس‌آن:

rcf شوض‌وؼجٓ؛‌وٕشيْ‌گشٔض‌اص‌م‌

 d ل‌َ ‌َىگبم‌چشخؾ،‌ثشحؼت‌مٕیٓ‌متشَبْ‌ممبثثٕه‌وًن‌دًدٍ‌،لغش‌چشخؾ‌

‌‌.دَذ،‌ي‌تؼذاد‌ديسَب‌دس‌َش‌دلٕمٍ‌سا‌وـبن‌مrcfٓاستجبط‌ثٕه‌لغش‌چشخؾ،‌‌2خذيل‌

 هَاد ٍ/ يب ٍاکٌطگزّب 5

گشَبْ‌خبدق‌ؿٕمٕبٔٓ‌اػتفبدٌ‌ؿًد.‌اص‌ياوىـَب‌ثبٔذ‌‌خض‌مًاسد‌مـخق‌ؿذٌ‌دس‌أه‌اػتبوذاسد‌دس‌َمٍ‌آصمًن‌ثٍ

گٕشْ‌‌اوذاصٌ‌اوذاصٌ‌وبفٓ‌ثبت‌ي‌ثذين‌وبَؾ‌دسػتٓ‌‌تًاوىذ‌مـشيط‌ثش‌داسا‌ثًدن‌خیًف‌ثٍ‌دسخبت‌دٔگش‌مٓمًاد‌ثب‌

‌اػتفبدٌ‌ؿًوذ.

‌ثب‌دسخٍ‌خیًف‌ياوىـگشّگشاى،  5-1

 ٍ در صَرت استطوبم هضز است. بَدُ پذيزبسیبر اضتعبلّگشاى  -ّطذار

                                                 
1-‌Annealed 

2-‌Closure  

3-‌Relative centrifugal force 
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 بزداريوًًَِ 6

‌مشاخؼٍ‌ؿًد.‌ASTM D 4177ٔب‌‌‌4189ثشداسْ‌ثٍ‌اػتبوذاسد‌میٓ‌أشان‌ؿمبسٌ‌ومًوٍ‌َبْسيؽثشاْ‌ 6-1

‌

 

‌سا‌ثجٕىٕذ.‌1ػىدٓ‌خذيل‌ثشاْ‌سياداسْ‌حد  -يبدآٍري

 ASTMهخزٍعی ضکل  سبًتزيفیَصلَلِ  -1ضکل 

‌

mm‌10-‌‌mm‌7‌ ‌mm‌1± mm‌17لغش‌داخیٓ‌

ml‌100‌

75‌

50‌

25‌
20‌

15‌

10‌
8‌
6‌
4‌
3‌
2‌

1‌
1‌
2‌

mm‌203-‌‌mm‌195‌

mm‌90-‌‌mm‌82‌

‌mm‌75/37- mm‌00/36لغش‌خبسخٓ‌

‌ذمٕ ‌ثبؿتلؼمت‌ثبسٔه‌ؿذٌ‌ثبٔذ‌مؼ

ml‌10‌

ml‌1‌ mm‌5/58 

mm‌0/1±‌

mm‌5/23 

mm‌0/1±‌ ‌داخیٓ‌ْاوتُبخظ‌
 داخلی هخزٍطضکل 
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 mm 200بب ظزفیت  سبًتزيفیَصلَلِ رٍاداري کبلیبزاسیَى بزاي  -1جذٍل 

 گستزُ
ml 

 بٌذي فزعیتقسین
ml‌

 رٍاداري حجن
ml‌

‌±1/0‌05/0‌02/0تب‌‌0

‌±3/0‌05/0‌03/0تب‌‌1/0ثضسگتش‌اص‌

‌±5/0‌05/0‌05/0تب‌‌3/0ثضسگتش‌اص‌

‌±0/1‌10/0‌05/0تب‌‌5/0ثضسگتش‌اص‌

‌±0/2‌10/0‌10/0تب‌‌0/1ثضسگتش‌اص‌

‌±0/3‌20/0‌10/0تب‌‌0/2ثضسگتش‌اص‌

‌±0/5‌5/0‌20/0تب‌‌0/3ثضسگتش‌اص‌

‌±10‌0/1‌50/0تب‌‌0/5ثضسگتش‌اص‌

‌±25‌0/5‌00/1تب‌‌10ثضسگتش‌اص‌

‌±100‌25‌00/1تب‌‌25ثضسگتش‌اص‌

 

 ّبي داراي قغزّبي هختلفسبًتزيفیَصّبي چزخص بزاي سزعت -2جذٍل 

 قغز چزخص
Mm

a 

 rcf 700سزعت در  rcf 600سزعت در 

483‌1490‌1610‌

508‌1450‌1570‌

533‌1420‌1530‌

559‌1390‌1500‌
aؿًد.گٕشْ‌مٓمتش‌اوذاصٌَبْ‌ممبثل‌َ ‌َىگبمٓ‌وٍ‌دس‌يضؼٕت‌چشخؾ‌لشاس‌داسوذ،‌ثش‌حؼت‌مٕیٓدًدٍ‌فبكیٍ‌ثٕه‌وًن‌‌

 رٍش اًجبم آسهَى 7

ي‌تمٕض‌خـه‌‌ػبوتشٔفًٕط ‌اص‌سيغه‌مًسد‌آصمًن‌سا‌دس‌دمبْ‌اتبق‌ثٍ‌َش‌ٔه‌اص‌دي‌دًد10‌ٍ±1س‌mlممذاس‌ 7-1

‌ ‌وـبوٍ ‌خظ ‌تب ‌سا ‌دًدٍ ‌َش ‌وىٕذ. ‌َگضان‌ml‌100اضبفٍ ‌وىٕذ‌ثب ‌ٔه‌دس‌پش ‌سوٍ ‌وشم ‌ٔه‌چًة‌پىجٍ ‌ثب پًؽ‌ي

اص‌‌َش‌مشتجٍ‌اخبصٌ‌دَٕذ‌مبٔغ‌وبملا‌مشتجٍ‌ياسيوٍ‌وىٕذ‌ي‌20لل‌اپلاػتٕىٓ ‌محى ‌ثجىذٔذ.‌ػپغ‌َش‌دًدٍ‌سا‌حذ

لشاس‌‌C۫‌35تب‌‌C۫‌32دمبْ‌ة‌دس‌مٍ‌دس‌ٔه‌حمبم‌آدلٕ ‌5±1سَب‌سا‌ثٍ‌مذت‌دًدٍ‌دًدٍ‌تخیٍٕ‌ؿًد.وًن‌مخشيعٓ‌

مشتج20‌‌ٍلل‌ا‌خبسج‌وىٕذ‌ي‌ػپغ‌َش‌دًدٍ‌سا‌حذااْ‌چًة‌پىجٍ‌سعًس‌دحظٍثٍ‌،مىظًس‌آصاد‌ؿذن‌فـبسثٍدَٕذ.‌

‌ذ‌صٔبدْ‌ثٍ‌داؿته‌ٔه‌مخیًط‌وبملاأه‌اػتبوذاسد‌تب‌ح‌اخشاْ‌.‌مًفمٕتمثل‌دفؼٍ‌لجل‌ياسيوٍ‌وىٕذ‌دٔگش‌دلٕمب

‌اص‌وًن‌مخشيعٓ‌آن‌تخیٍٕ‌ؿًد.‌‌اسيوٍ‌وشدن‌دًدٍ‌ثٍ‌ػشػت‌ي‌وبملااسد‌وٍ‌دس‌َىگبم‌يَمگه‌ثؼتگٓ‌د
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7-2 ‌ ‌دًدٍ ‌خفت‌ػبوتشٔفًٕطدي ‌فىدبندًدٍ‌ٔب ‌ثب ‌سا َبْ‌محًسْ‌مشثًط‌ثٍ‌خًدؿبن‌ثٍ‌حبدت‌تًاصن‌دس‌َب

‌ػشػت‌مىبػتمٍ‌ثب‌دل10‌َٕب‌سا‌ثٍ‌مذت‌لشاس‌دَٕذ.‌ػپغ‌آن‌ػبوتشٔفًٕطَب‌سا‌دس‌دي‌ػمت‌ممبثل‌َذ‌آيسدٌ‌ي‌آن

‌أه‌‌2-4َب‌أدبد‌ؿًد‌سثىذ‌دس‌وًن‌دًد700‌ٍتب‌‌600ثٕه‌‌ثچشخبوٕذ‌وٍ‌وٕشيْ‌گشٔض‌اص‌مشوض‌وؼجٓ ‌ثجٕىٕذ . سا

‌تىشاس‌وىٕذ‌تب‌حد ‌سػًة‌مًخًد‌دس‌َش‌دًدٍ‌ثشاْ‌ػٍ‌لشائت ‌مؼمًت‌ػمیٕبت‌سا ثشاْ‌‌متًادٓ‌ثبثت‌ثبلٓ‌ثمبوذ.

‌تش‌اص‌چُبس‌مشتجٍ‌چشخؾ‌وٕبص‌وخًاَذ‌ثًد.‌‌‌ثٕؾَبٔٓ‌وٍ‌ػذد‌سػًثٓ‌وًچىٓ‌داسوذ‌ثٍ‌سيغه

 هحبسببت  8

ئت‌وىٕذ.‌اگش‌ٔب‌دس‌كًست‌امىبن‌ومتش‌لشا‌ml‌1/0سا‌ثب‌تخمٕه‌‌ػبوتشٔفًٕطحد ‌سػًة‌خبمذ‌دس‌اوتُبْ‌َش‌دًدٍ‌‌

‌لشائت‌حذا ‌ثml‌1/0‌ٍوثش‌اختلاف‌دي ‌مٕبوگٕه‌دي‌لشائت‌سا ‌اگش‌‌ASTMػىًان‌ػذد‌سػًثٓ‌ثبؿذ، گضاسؽ‌وىٕذ.

گٕشْ‌سا‌گضاسؽ‌اودبم‌دَٕذ‌ي‌مٕبوگٕه‌چُبس‌اوذاصٌدٔگش‌گٕشْ‌دي‌اوذاصٌ‌ثبؿذ،‌ml‌1/0تش‌اص‌تلاف‌دي‌لشائت‌ثٕؾاخ

‌وىٕذ.

 1دقت ٍ اًحزاف 9

‌كًست‌صٔش‌تؼٕٕه‌ؿذٌ‌اػت:‌دلت‌أه‌سيؽ‌آصمًن‌ثشاػبع‌ثشسػٓ‌آمبسْ‌وتبٔح‌ثٕه‌آصمبٔـگبَٓ‌ثٍ 9-1

 تکزارپذيزي 9-1-1

وٍ‌تًػظ‌ٔه‌وبسثش‌ثب‌ٔه‌دػتگبٌ‌تحت‌ؿشأظ‌ػمیٕبتٓ‌ثبثت‌سيْ‌مًاد‌آصمًن‌مـبثٍ‌‌تفبيت‌ثٕه‌وتبٔح‌دي‌آصمًن

‌20اص‌‌ٔه‌مًسددس‌‌تىُب‌كحٕح‌سيؽ‌آصمًن‌ثٍ‌دػت‌آمذٌ‌اػت،‌دس‌مذت‌صمبن‌عًتوٓ‌ي‌دس‌ػمیٕبت‌ػبدْ‌ي

‌.ؿًدمٓتش‌ثٕؾ‌3اص‌ممذاس‌اسائٍ‌ؿذٌ‌دس‌خذيل‌‌مًسد

 ّبي تکزارپذيزيدادُ -3جذٍل 

 زارپذيزيتک عذد رسَبی

‌مٕبوگٕه‌10%‌‌20/1تب‌‌00/0

 تجذيذپذيزي 9-1-2

‌آصمبٔـگبٌ ‌تًػظ‌وبسثشَبْ‌متفبيت‌دس ‌وٍ ‌مدضا ‌آصمًن‌مؼتمل‌ي َبْ‌مختیف‌سيْ‌مبدٌ‌‌تفبيت‌ثٕه‌وتبٔح‌دي

دس‌‌تىُب‌كحٕح‌سيؽ‌آصمًن‌ثٍ‌دػت‌آمذٌ‌اػت،‌آصمًن‌مـبثٍ‌وٍ‌دس‌مذت‌صمبن‌عًتوٓ‌ي‌دس‌ػمیٕبت‌ػبدْ‌ي

‌.ؿًدمٓتش‌ثٕؾ‌4اص‌ممذاس‌دادٌ‌ؿذٌ‌دس‌خذيل‌‌ًسدم‌20اص‌‌ٔه‌مًسد

 تجذيذپذيزيّبي دادُ -3جذٍل 

 تجذيذپذيزي عذد رسَبی

‌مٕبوگٕه‌30%‌‌20/1تب‌‌00/0

                                                 
1-‌Bias 
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 اًحزاف 9-2

‌ػذد‌سػًثٓ‌فمظ‌ثٍأه‌سيؽ‌آصمًن‌ت ‌ثىبثشأه‌ومٓيػٕیٍ‌أه‌سيؽ‌آصمًن‌تؼشٔف‌مٓدشثٓ‌اػت‌ي تًان‌ؿًد،

‌اوحشاف‌سا‌تؼٕٕه‌وشد.

 ارش آسهَىگش 10

 گضاسؽ‌آصمًن‌ثبٔذ‌حذالل‌ؿبمل‌اعلاػبت‌صٔش‌ثبؿذ:

‌سيؽ‌آصمًن‌اػتفبدٌ‌ؿذٌ‌مغبثك‌أه‌اػتبوذاسد‌میٓ؛   10-1

‌گٕشْ؛‌َش‌گًوٍ‌مًسد‌غٕشمؼمًل‌مـبَذٌ‌ؿذٌ‌دس‌حٕه‌اوذاصٌ‌‌ 10-2

‌ؿًد؛‌ٍ‌مٓعًس‌اختٕبسْ‌دس‌وظش‌گشفت‌َش‌گًوٍ‌ػمیٕبتٓ‌وٍ‌دس‌أه‌اػتبوذاسد‌میٓ‌ثٕبن‌وـذٌ‌ٔب‌ثٍ‌‌ 10-3

‌گش؛‌وبم‌ي‌وبم‌خبوًادگٓ‌آصمًن   10-4

‌تبسٔخ‌اودبم‌آصمًن.‌‌10-5


